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	①竞赛工位：至少10个工位，标明工位号，并配备试件装配平台和技术文件要求的焊接电源及附件。
	②赛场每工位应配备220伏电源插座一个，工位内的电缆线应符合安全要求。
	④每个工位内应设有焊接操作架。
	①试件装配、焊接平台
	②焊接电源（山东奥太电器有限公司生产）
	③附件
	4. 评分 
	2. 施焊操作要求
	（三）竞赛期间安全要求
	焊条型号：
	零件图样：
	焊丝
	零件图样： 

